FLRASH

PROTEINA ALERGENICA TOTAL

CATALINA QUINTERO




FLASH )
PROTEINA ALERGENICA TOTAL

FLASH® es una prueba para proteina total visual
que detecta rapidamente residuos de proteinas
en superficies después de la limpieza. La
proteina es un residuo dificil de eliminar.

Todos los alérgenos son proteinas, entonces, la
verificacion rapida de la higiene de la superficie
ayuda a minimizar el riesgo de contaminacion
cruzada en productos libres de alérgenos. Usar
el FLASH en rutina permite reducir los riesgos de
contaminacién microbioldgica.
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Sencillo para Usar

HISOPAR

Muestrear una superficie-
de 10 x 10 cm

ACTIVAR

Activar el hisopo y agitar
por 5 segundos

LEER

Utilizar |la tabla para
interprecion del resultado
(Paso, Alerta o Falla)
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FLASH

Competencia

BioControl Hygiena 3M
Hisopo en Temperatura PRO-Clean Clean-Trace Surface
Ambiente ELASH Protein Plus
» : 1 producto, 2 niveles .
Incubacion del hisopo de sensibilidad AllerSnap Clean?Trace Surface
Protein (Allergen)
h'ﬁdad - 20 pg » kﬂ) ‘rrn 1 min, 50 pg »
temperatura Ambiente 50 ug em 5 min
20 pg em 10 min
Tiempo para - en 10 min en 10 min - En 10 min
Resultados — Ambiente
h&ﬂ‘l idad - con 3ug » \iu‘ - 3ug » ‘
Incubacion
Tiempo para 10 +4 mina70°C 15 min a 55 °C 15 min a 55 °C
Resultados — con 30 mina37°C
Incubacién
Interpretacion de la 4 niveles 4 niveles (PRO-Clean) 4 niveles
color 5 niveles (AllerSnap)

Title of Presentation | DD.MM.YYYY

MERRUK



FLASH

Competencia
BioControl Hygiena 3M

Prueba por paquete 100 100 Plus: 50 0 100

- - Incubacion: 60
Proteina?etectadp = | Leche en polvo, huevo en Prcyinas Béﬁ'cas Proteinas y agentes

» Ambi polvo, ha?a de 'soya, . F redu%,res

Proteinas Detec-tradas - harlna- e gluten, ) . AmpI;espectro, no | Huevo, leche, gluten,
con Incubacion mantgguilla de marif, especifico mantequilla de mani,

- almendras, camaron, - soya.

pescado crudo, carne
molida, pavo

-»

s
!eS| buffer

Umidificante?

No —la pun!del his
ya esta humeda

& v Eo — punta del hisopo

esta humeda

o~ p!a suph! * ( o

secas hay que mojar
la punta del hisopo
en agua SIN residuo
de proteinas.

Reciclable?

S

NO especificado

S
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FLASH
Precauciones con la prueba

Superficies visiblemente sucias necesitan ser limpiadas antes de hacer el
hisopado.

. El FLASH deve ser usado después de la limpieza, pero antes de aplicar
sanitizantes.

* Productos de limpieza con base de peréxido pueden interferir en los resultados
(Falso Positivo).

El hisopado se deve hacer inmediatamente despues de la limpeza.
» Puede hacer el hisopado en superficies secas y humedas.

1. El control negativo del FLASH puede ser usado para verificar si esta funcionando
corectamente

* Basta remover el hisopo del paquete, activar sin abrilo y activarlo.
 El color del liquido tiene que mantenerse verde en 10 minutos.
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NMVP ICTON

Sistema de monitoreo de higiene - ATP




EQUE ES EL
MVP ICON?

Equipo multiparametro para deteccion de ATP
en superficies

Es una herramienta complementaria de
nuestro plan de limpieza




- ~




MVP ICON
¢QUE ES LA BIOLUMINISCENCIA?

“La bioluminiscencia es un
proceso que se da en algunos
organismos vivos, en donde se
crea una reaccion quimica que

produce luz”

— Risquez, A. (2020)
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PLRAYRS DE RCAPULCOD

Playas de acapulco brillan por el fenémeno de bioluminiscencia
(Rizquz, 2020).

MERRUK



MVP ICON
¢QUE ES LA BIOLUMINISCENCIA?

Bioluminiscencia
Diéxido de Carbono

1. El oxigeno oxida a la
luciferina (una proteina i Oxigeno
importante en el proceso).

2. La luciferasa (enzima que
cataliza el proceso) acelera

E. A

la reaccion.
3. El ATP proporciona la Luciferina Oxiluciferina
energia necesaria. - 5. TN N — e
Esto pasa dentro de
una luciémaga

“El resultado es la transformacion
de la luciferina en oxiluciferina
liberandose el exceso de energia en
forma de luz”

— Gonzalez, S. (2017)
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MVP ICON
¢QUE ES EL ATP?

iEs la energia de la vida!

Y lo podemos encontrar en: n
Todo tipo de materia organica.

Vegetal Animal Bacterias
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MVP ICON

HISOPO

Luciernaga

w /-

Luciferina + Luciferasa

' Buffer tiene que
estar siempre en
la parte superior
del hisopo.

ATP de la
superficie
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MVP ICON
HISOPO

H\ASE CHAMBER
ol -
y <& :
COLLECTION TUBE
.

APPLICATOR

4
J
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PLUNGER ,.

DRY CHAMBER |

\ S

"( , ! ' {aka Swab Shaft) ' h. .

VENTRIRS

No necesitan refrigeracion: I
Almacenamiento hasta 30°C. No
necesita atemperar antes de usar.

. Neutralizantes de desinfectantes,

por lo que puedo usarlo después de
la limpieza y desinfeccion l

3. No necesita agitacion

. Por la presion con la que baja el liquido

la muestra queda homogénea sin
necesidad de girar al momento de
tomar la muestra

MERRUK



MVP ICON
¢CUANDO USARLO?

EN EL PROCESO DE
MONITOREO DE HIGIENE

LIMPIEZA.

Objetivo --> Remover residuos.

DESINFECCION:

Objetivo --> Eliminar microorganismos
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COMPLEMENTO PARA
MICROBIOLOGIA

MVP ICON:

Objetivo --> Monitoreo

MICROBIOLOGIA:

Objetivo --> Verificacion






MUESTREO )
1. PREPARACION DEL EQUIPO

17

1. ENCENDER EL EQUIPO
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2. SELECCIONAR PLAN

<« = >

Select Sample Plan

Mixing Line
Blending Line
Packaging Line
Slicing Line
Transport Line

v

Found 12

. SELECCIONAR PUNTO

-

Packaging Line

Shuffle Reset Plan

SLICER

HOPPER
T
CONVEYOR

MIXER

CHUTE v
All Found 100

- W G

MERRUK



MUESTREO
2. HISOPADO Y LECTURA

Remove Swab Put swab Actlvate
swab A area back into Held uprig
from . — collection and press

2 2| 10 an x
collection ° tube plunger down
t b 10 an |I' l"-'ly
ube 7 - Snap togéthe
(4" x4") ‘tight/y

Insert activated
swab in ICON

1) ¥ LR Y.
Keep collection tube on

View
result

Ensure flat
BIOCONTROL sides
face left / right

and run
test

Do NOT force swab
down into chamber
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PRETRUCIONES
PRRA EL MRANEJO
DEL EQUIPD



MVP ICON

PRECAUCIONES DE USO

% BATERIA

L],
p_b
(4}
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INGRESO DEL HISOPO

—

!
-

Flat 5iu’e> g‘

[T*x

|
|
&

L —

CAMARA DE LECTURA




MULTIPARARMETRO



MVP ICON
SONDAS ACCESORIAS

NA N\ CO N Sonda para medicion de

temperatura

Sonda para medicion de
pH

Sonda para medicion de

o/ Hisopos para conductividad vy con(_:entraci(')n de
superficies y detergentes y desinfectantes

liquidos MEBRCK
BIOCONTROL

Results. Right now.



MVP ICON
SONDA CONDUCTIVIDAD

e Opcion 1 de uso: Medir la Conductividad
(Solidos Disueltos Totales) en un liquido de
interés. uS/cm ( MicroSiemens por centimetro)

e Opcion 2 de uso: Medir la Concentracion de los
productos usados en la limpieza de la fabrica u
otros liquidos. Hace la conversién de uS/em para
PPM. Esta conversion se hace porque calibramos
la sonda con patrones de los productos de
limpeza que vamos medir.

* OF n 3 de uso: Medir la temperatura de
liguidos en un rango de 0 a 80°C.
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Tipo de sonda

Rango concentracion
Precision de concentracion

Resolucion de
Coneentracion

Rango Conductividad
Precision de Conductividad

Resolucion de
Conductividad

Rango Temperatura
Precision de Temperatura

Resolucion de Temperatura

Electrodo Grafito con
cuerpo de epoxi

10 - 200.000 ppm
+/- 5%

1 ppm

0 - 100.000 pS/cm
+/- 1%
0.1 pS/cm

0.0 - 80.0 °C
0.5°C
0.1°C



MVP ICON
SONDA TEMPERATURA

Es una termocupla de acero inoxidable

Es de conexion especifica con el luminometro

Tiene un rango de medicion de -20°C y 105°C.

Se puede calibrar: sélo con un punto, se debe
poner el sensor en agua con temperatura
conocida

* Puede usarse para medir la temperatura interna
de un producto ( frutas, carne, productos de
panaderia, liquidos en fermentacion)
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Sensor
Rango de temperatura
Resolucion

Precision

Thermistor
-55 to 125 °C
0.1 °C

+ 0.5 °C



MVP ICON
SONDA pH

25

Puede ser utilizada para medir en liquidos y en
productos semisolidos

La sonda es un semi-conductor en epoxi con
sistema de referencia Plata/Cloruro de Plata y
Cloruro de Potasio.

Rango de medicion de pH entre 0 a 14 y
temperatura entre 0°C y 80°C. Con
compensacion automatica de temperatura

Calibracion de tres puntos, basta colocar el
sensor en Solucion Estandard pH:4.00, pH:7:00 y
pH10.00
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Sensor (ISFET)

Rango operacion

Resolucion

Precision

Compartimiento de referencia

Atencion:

Semi-Conductor Ion Sensitive
Field effect Transistor

pH: 0 - 14

Temp: 0 - 80°C

pH: 0.01

Temp:0.1°C

pH: +/-0.02

Temp:+/-0.5°C

KCI en gel no rellenar
Importante limpieza constante

para los casos de muestras con
alto contenido de proteinas.






MVP ICON
SOFTWARE

1. Ingresar a la siguiente direccidn : https://www.sigmaaldrich.com/SV/en/campaigns/mvp-icon-firmware-software-
updates

2. Seleccionar la opcion: :‘_IFON Dashboard SW Install package”‘a‘ingresar todos los datos solicitados

MVP ICON® FIrmware/Softwar?deates pu P pu
New software for Mvmswﬁ firmware updates for the MVP ICON® instrument. Dow the versiWhﬁtiug nstallation ' \ ‘ ,

instructions are udcd inthe d e. For more information, contact Technical Services. - . -

Fields with an * are required.

MVP ICON Firmware/Software Updates *Location

O UpdateGui‘iPlcnnln!tr.are‘ -.-_ - N ' ‘ . ‘ o .

() Updating MVP ICON Instrument Firmware Video Subscribe to email communications?

27 Title of Presentation | DD.MM.YYYY MERCK



https://www.sigmaaldrich.com/SV/en/campaigns/mvp-icon-firmware-software-updates

MVP ICON
SOFTWARE

1. El programa sera descargado en la carpeta de descargas como un archivo ZIP. Se debe hacer click
derecho en el boton EXTRAER

2. Hacer click en la opcidn gque dice Setup.exe

- 3. Después de finalizar (
instalacion, se visualizara en el
escritorio el siguiente icono

New folder

Burn

Name Date modified Type Size

5/26/2014 9:33 PNIWNFile folder

New folder = ~ M @

Includein Ilbtary -

nganlze - Share with « Burn
Name & Date modified Type Size

. Application Notes 5/26/2014 9:33 PM File folder

. DotNetFX40Client 5/26/2014 9:33 PM File folder

.. Firmware Update 5/26/2014 9:33 PM File folder

.. MVP ICON User Guide 5/26/2014 9:33 PM File folder

. ReportViewer 5/26/2014 9:33 PM File folder

.. SQL Server Compact Edition 5/26/2014 9:33 PM File folder

. VSTOR40 5/26/2014 9:33 PM File folder

.. Windowslnstaller3_1 5/26/2014 9:33 PM File folder

%k AutoRun.inf 4/1/201411:21 AM Setup Information 1KB
ﬁ MVP ICON Setup.msi 4/1/2014 11:07 AM Windows Installer ... 9,072 KB
m revise_mvp_logo_2.ico 4/1/2014 11:07 AM Icon 129 KB
L9 SETUP.exe 4/1/2014 11:07 AM Application 744 KB

MERRUK



Este es el Dashboard cuando abres la primera vez sin resultados....

test from Luis.sdf (0)

nard °

[\/ \/ D ICO N File  Test Point Setup ICOM Setup  Settings  Help
_ 01 P 05/12 I
02 (W 05/11

Raw Data
03 F 05/13

- (£
Disconnected 9|

Action Repaorts

% ATP Re-Tests Next Calibration
; %erial #: i
\

.\ /
-.‘ - » h" _ Due Date: »
Frequency: Quarterly

Target: 700 Period: Manthly Period: Monthly
‘# ATP Re-Test Rate %} ATP Pass/Warn/Fail Rate ‘

% ATP Swabs to Target

ATP Fail Rate

#:) TestPoint#: all TestPoint # all Test Point # all

i = = A 531 FPM i
L @& me g M) =
L ., B = | I | i 2 6/11/2013




NMVEPICON

Configuracion de Punto de Prueba

Crear un Nuevo Punto de Prueba
« Seleccionar "Nuevo Punto de Prueba” para crearlo en orden secuencial

« Asignar el nombre del punto de prueba

« Designar los valores Alerta / Falla (ej. 2.5 y 3.0)

e
Mew Test Point

e —

Delete Test Point

Mew Sample Plan

Mew MVFP Colleclion

Edit Cusiom Fields

Select to View
All Test Points
sample Flans

: Blending Line
Mixing Line
Packaging Line
Slicing Line
Transport Line

Test Point # |

-

Sample Plans

Blending Line |~

Warn =

Conductivity

Concentration

| | Chemical Standards

ATP Custom Field 1

ATP Custom Field 2

»

2 Dough Hook Blending Line - 2.5

3 Slicer Blending Line - 2.5 3.0
4 Conveyor Packaging Line |+ 25 3.0
5 Tuber - 25 3.0
5 Slitter A 25 3.0
7 Baler = 25 3.0
] L-10.4 Karin Ta Mixing Line s e 3.0
12 L10A Tumbler/H Blending Line - 25 3.0
13 L10B Tumbler/H - 2L 3.0
14 L10 Hold Hoppe b 2.5 3.0
15 L10A Cat Pump Blending Line - 25 3.0
18 L10B Cat Pump - 25 3.0
19 L10 Veri Feede Mixing Line - 25 3.0

MERRUK



NV EFICON

Configuracion de Punto de Prueba

Asignar Puntos de Prueba a un Plan de Muestreo
» Localizar el punto de prueba deseado

[ Blade - 2.3 3.0

« Presionando el boton derecho del mouse, mover el punto de prueba al plan de muestreo
deseado

Selectto View TestPoint# | | sample Plans | warm=  |Fail= |  ATP Custom Field 1
Al Tes S 1 Hopper 1 Blending Line |+ iﬁ 3.0
S 2 Dough Hook Blending Ling |- 25 3.0
[Brending Line P 3 Siicer Blendingline |~ | 25 3.0
'{k ging Line 12 L10A TumilerH g‘ Line |= 2 5 3.0
- . Slicing Line ™ 15 L10.4/Cat Pump Blending Line | » 25 3.0
- Transport Line 75 Blade Blending Ling |~ 25 3.0

Después de establecer los puntos de prueba y los planes de
muestreo, conectar el MVP ICON a |la computadora para sincronizar
y transferir esta configuracién. El instrumento esté listo para usarse.
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o MVP ICON estA listo para usar...
iniciar el monitoreo...
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usando el MVP ICON

o

b

VAa T,
Hacer el Activar el Colocar el hisopo
hisopado de la hisopo en la cdmara de

superficie lectura del MVP
(> ICON

Ver el
resultado

Seleccionar, Plan
de Muestreo,
Punto de prueba y
ejecutar la lectura

MERRUK



IcON Usando el MVP ICON

- Resultados Paso, Alerta o Falla con codigo
de colores

« Valor del Resultado

« Fecha / Hora de la lectura

« Nombre del Ponto de Prueba

Test in Progress

 Limites de Alerta / Falha
«  Opcion de Re-Muestreo despues de
relimpiar
« Opcion adicional de identificacion via

F

Test Results

2.6
3 01/05/13 05:25
ER

Test Results

—

Test Results

FAIL

2.3 3.7

3 01/12/13 04:15 3 01/011304:45

SLICER
2.5Warn 3.5 Fail

Re-Test

3 1@
SLIC
2.5 Warn 3.5 Fail

SLICER
2.5Warn 3.5 Fail
Re-Test

ssssssssssssssssssssssss



LIGHTNWING MVARICON'

HACCP. Management . Redefined.

DEPOIS DE HACER LAS LECTURAS, REGRESAR A LA
COMPUTADORA, CONECTAR EL MVP ICON PARA

SINCRONIZAR Y VER LOS RESULTADOS... BIOCONTI:;E!;W. MNMERCK



Este es el Dashboard después de usar el MVP ICON vy transferir

resultados...

m MVP ICON Dashboard Softwar

\/\/DICON File Test Point Setup  ICON Setup ~ Settings Help

Action Reports / Trending Reports : HACCP Reporis

% ATSwabs toPrget % ATP Re-Tests

#*93% =7 B5<’

Target: 700 Period: Monthly Period: Manthly
I .
ATP Fail Rate ATP Re-Test Rate
Wenthly: 12/01/2012 to 12131/2012 (n=87) Monthly: 12/01/2012 te. 12(31/2012 (n=87)
Test Points: all TestPoint#: all
% Fail % Re-Tests
0 20 40 60 20 100 0 20 40 60 a0 100

‘;"f'? 12
= 31
= T
oy 163
25+ &
R 135
:?: 23
14 48
T -
£ & £ &

Demo Database sdf (10325)

101 Pl0SA12
K Raw Data 02 Wk 05/11
03 F 05/13

P Next Calibration

Serial # 1234567890 \

" Due Date: 08/16/2013

Frequency: Quarterly

i

%} ATP Pass/Warn/Fail Rate

Monthly. 12/01/2012 to 12212012 (n=8)
TestPoint# all

% PnliF

Disconnected g

: Point #

L S EPVEHETRNR a0

—
5:26 PM
6/11/2013



NMVEPICON

raciones

D board porcentajes
caal? qd ] Y

. ™ AN
% ATP Swahs.to Target % ATP Re-Tests
B3
0 ~ o/
Target: 700 Period: Monthly Period: Monthly

Muestra cuantos hisopos
de ATP han sido usados
comparado con el
objetivo

Porcentaje de
muestreos codificados
como

“Re-Muestreos”

» Los muestreos con
Falla deben ser re-
limpiados y re-
muestreados; debe ser
el 100% si lo estan
haciendo

Next Calibration

Serial # 1234567890
Due Date; 06/30/2013

Frequency: Annually

Alerta al usuario
cuando debe hacerse la
siguiente calibracion

MERRUK



NMVEPICON

Dashboard Graficos

ATP Fail Rate
01/01/2012 to 12/31/2012 (n=94
Test Points All
% Fail
=
0 20 40 60 80 100
| | | | | |
- &
i
n
138
132
135
169
29
51
24
pil
44
48
Z 101
5 414
7 !
© 172
65
72
40
“ .
15
0
73
3
2
33
20
4
5_1'
6

ATP Tasa de Fallas

* Muestra los puntos de
prueba que fallaron en
orden de mayor a menor

« Guia al Gerente de AC a
las dreas problema que
requieren atencion
inmediata

« Personaliza por punto de
prueba, plan de

ATP Re-Test Rate

Max Date Range: 06/01/2011 to 12/31/2012 (n=26)
Test Point # All

% Re-Tests

ATP Tasa de re-
muestreos

+ Muestra el porcentaje que un
punto fue re-muestreado en

cierto periodo de tiempo

+ Destaca areas que necesitan

re-limpieza después de un
resultado de falla

« Opcidén de incluir resultados
de alerta

» Personaliza por punto de

ATP Pass/Warn/Fail Rate

Maonthly: 12/01/2012 to 12/31£2012 (n=87)
Test Point #:All

% PAIF

Test Point

ATP Tasa de
Pasa/Alerta/Falla

« Muestra todos los resultados de
pasa/alerta/falla para los puntos
de prueba seleccionados en un

periodo de tiempo

» Muestra la salud general del
programa de sanitizacion y
problemas emergentes

» Personaliza por punto de

MERRUK



@

;Qué son los Reportes de Accion?

Los reportes de accion estan disenados para identificar areas
problematicas que requieren atencion inmediata y acciones

correctivas.

. Puntos
Cuatro Tipos de Reportes Limpio

- Reporte de tasa de Falla g
« Reporte Pasa/Alerta/Falla

« Reporte de Re-Muestreo

« Reporte Min/Max/Prom

=

_ Puntos
d—————— T SUCIE
+1 |
-y
1 ——
| 3
, IITTT 7 . 1 TII | TT{ 1
[Trrtst IIrite=-plt=]11

n o

MERRUK



NVEPICON

Reportes de Accion

Reporte de Re-Muestreo

Presenta el % de resultados con falla que fueron re-muestreados para los puntos de prueba

seleccionados

« Si estan siguiendo el plan, el porcentaje debe ser = 100%

Test Foint

169
er—
65

73—
72
40—
33
73—

]
71—
51

=)

i

10

20

30

40

50
% Fails

]

70

a0
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;Qué son los Reportes de Tendencia?

Rastrean y dan la tendencia de datos durante periodos de tiempo

prolongados
« Ayuda a identificar el comportamiento de los puntos de prueba, establecer
patrones, y determinar la salud general del programa de sanitizacion

Cuatro tipos de reportes

« Resumen Pasa/Alerta/Falla

« Resumen promedio puntos de prueb
+ Tendencia de puntos de prueba

+ Tendencia de Re-Muestreos

TP 21 e 23 TP 30 TP 44 Al TP 65
1212012 122012 122012 122012 1212012 12/2012

MERRUK




HACCP Reports

Reportes HACCP

Frecuencia de punto de prueba

Presenta el total de los puntos de prueba seleccionados que fueron
muestreados y re-muestreados en cierto periodo de tiempo
« Resumen de puntos de prueba con # de fallas y % de re-muestreo

B lests

0100 200 300 400 500 600 00 800 90D 1000 1100 1200 DI 100 RO 100 SO0 [EE00 200 S0 100D 1100 RH

O]
ol

30
40+
16
15
65

211

20 |
37 —

42

3
4
g lx

Datos computarizados
* # Muestreos + Re-Muestreos

« Resumen de puntos de
prueba

MERRUK



NMVEICON

HACCP Reports K

Reportes HACCP

Calibracion / Verificacion
Presenta la fecha de la Gltima calibracidn y la fecha para la siguiente calibracidén para cada
MVPICON . LY

Ji‘t o 7 Pl
» h ’ ate: 06/30/2013 » h ’ "I - » h ’ ( -

Frequency: Annually -

Calibration Date Date Positive PE Negative PE Lum PE Mon-Lum PE =
Control Control Rod od

3:45:00 AM

121472012
3:45:00 AN

121472012

3:45:00 AW i ; § ’
' 121412012 I ] _ ' {
3:45:00 AW [ 1 i . h . -
172012 R ) |
4:52:00 PH i

HHTzMz2
4:52:00 PM

HHTzMz2

4:52:00 PM

HHTzMz2
4:52:00 PM

10252012
3:17:00 PM

10252012

3:17:00 PM
10252012
3:17:00 PM
10252012
3:17:00 PM

252012
£:29:00 AN

MERRUK



NV EFICON

HACCP Reports

Reportes HACCP

Resumen del Plan de Muestreo

Presenta los reportes de Accion, Tendencia y HACCP en una sola pagina de
un plan de muestreo individual para mostrar la salud general de ese plan

Test Paint Frequency | Pass/Warn/Fail Summary |
# Tests | &
o 20 40 &0 a0
— ' & — |
" T6.1%
2" 14 - t
o 0 — i
E o —
] A - —
o
o 129%
. — pops
&1 — | . . . . '-
o W 20 30 40 S D 0 80 %0 100
% Rio-Tasts |
M #Times Tasted [ # Fails W # Ro-Tests % Re-Tasts | Il Fail Warn HEE Pass
MinfMaxiAvg by Periad
4 S N i
3 _— S |
a
E 2
| 1 | |
- )
| 1062012 112012 1202012
Minih
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NMVEICON

Cuando quieres ver todos los resultados...

« Lista todos los
resultados para
un ?arémstro.

PN ol

* Incluye toda la
informacion.

&

» \_irfprime los
resultados para
todos los
parametros como
un archivo PDF

pH Temperature Conductivity Concentration
- B Date N Re B -

f_H

P 05/12

B 05

F 05

M| MinoPadde | Packagngline | ey | 24 25 | 30
71 Mixing Paddle Packaging Line 052021::22:‘1 13 o 25 3.0
20 | L10Press Bet e T 0 ' 25 | 30
32 ressbelt Lo .24 1.3 0 '2.5 3.0
71 Mixing Paddle | Packa ey |4 0 25 | 30
42 | 130 Press Bet et | g 0 25 | 20
L10 CookExSSFI gLE | 20 0 25 | 30

L40 Weighscale 033;0:6‘2::‘1 13 i 25 3.0

4 Conveyor Packaging Line n;";;n‘gz’c?: 13 o 2.5 3.0
71 MingPaddie | PackagingLine | “oasil | a7 0 25 | 30
72 | L10 CookEx S5 s | F 0 ' 25 | 30
73 'MkExSSFI o 18 0 '2 5 |l 30
14 | (20Hopmtzel | o sienglne | pieeon |13 0 25 | 30
a7 L40 Hopper | 0 25 | 30
4 Conveyor Packaging Line 03)012’02;:‘1 22 0 25 30
71| MuingPadde | Packaginglie | ‘ool | 35 0 25 | 20
20 | L10 Press Bet gz | s 0 25 | 30
4 Conveyor Packaging Line U?SUD%,{ZAU':: 21 o 25 3.0
i Mixing Paddle Packaging Line 0?5?1314‘2;;‘1 1.4 o 1} 25 3.0
7 Ming Padde | PackagingLine. | Tt | 1.4 0 25 | 30
71| MiingPaddle | Transportline | ‘meoioll | 25 0 25 | 20
71| WingPeddle | Transporilie | Toeat! | 42 N 0 25 | 30
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Expor a‘: a Exce‘ c;.n“.mm

Zone PMWIF ATP P Failure mve
36 3.0
1.5 3.0
2.1 3.0
3.7
2.2
1.8
1.5
1.5
2.7
2.7
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